KATALOG PROIZVODA 2020 / 2021
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BANE SOMBOR KLJUC VASE SIGURNOSTI PROIZVEDENO U SRBIJI



SIFRA PROIZVODA

XXXX' XX' XXX X XX X 11-12 NACIN PAKOVANJA PROIZVODA
X 1 grupa proizvoda Oznaka  Nacin izvedbe
X2-4 osnovni broj artikla TP trgovacko pakovanje
X5-6 karakteristicna dimenzija ili pozicija VP vakuum pakovanje
X7 OSI’IOY.I‘H matefl].al . IP industrijsko pakovanje
X 8-9 povrsinska zastita i boja . i .
X 10 nacin izvedbe proizvoda komercijalno pakovanje (u kesici)
X 11-12 Klasifikator na¢ina pakovanja proizvoda prodajno pakovanje

XXXX XX XXX X [XX

X 10  KLASIFIKATOR IZVEDBE

X 1 GRUPA PROIZVODA Oznaka  Nacin izvedbe
L leva
D desna

Bez oznake na X 10 proizvod je univerzalan.

X 8 -9 KLASIFIKATOR POVRSINSKE ZASTITE
X 2-4 OSNOVNI BROJ ARTIKALA 00. bez povrsinske zastite ili boje
01. cinkovano plavo
02. cinkovano zuto
03. cinkovano crno
04. mesingovano
05. lakirano bezbojno
X 5-6 POZICIJA ILI KARAKTERISTICNA 06. niklovano
DIMENZIJA PROIZVODA 07. hromirano
08. brunirano
09. bronzirano
10. patinirano
11. bojeno lak bojom
12. elektrostatski bojeno belo
X 7 KLASIFIKATOR OSNOVNOG MATERIJALA 1 ClEEHEE FRET REm
14. elektrostatski bojeno smede
1. Celik L 15. elektrostatski bojeno crveno
g {:gﬂ;g i:::lgn”uma 16. elektrostatski bojeno crno
4. mesing 17. boja po izboru (obavezan RAL)
5.  bronza 18. eloksirano i bojeno sivo
6. plasti¢na masa 19. eloksirano i bojeno zlatno
7. guma 20. eloksirano i bojeno staro zlato
8. drvo 21. eloksirano i bojeno bronza
9. platno 22. eloksirano i bojeno crno
0.  staklo 24, cinkovano
25. presvuceno slojem plasticne mase
26. satinirano
IZVEDBE BRAVA ZATVARANJE VRATA 2l promme
29. krem
30. smeda
31. crvena
32. crna
33. siva
. . 37. mat hromirano
38. elektrostatski bojeno staro zlato
— — 44. elektrostatski bojeno Zuto
V ; 45. elektrostatski bojeno zeleno
46. elektrostatski bojeno plavo
LEVA DESNA LEVA DESNA 47. elektrostatski bojeno sivo
48. elektrostatski bojeno antracit
49. elektrostatski bojeno bronza

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI




CILINDRI I KATANCI

L

@ Cilindri
Materijal izrade: mesing 3
3647.55.400 27+27 mesing _ Mogucénost izvedbe sistema na isti klju¢
3647.55.426 | 27427 | mat-nikl :}) -
1851.61.400 |  30+30 mesing \ '?) g
1851.61.426 30+30 mat-nikl P —
1852.65.400 |  30+35 mesing — 5 .
1852.65.426 |  30+35 | mat-nikl /’T; N \
3832.39.400 | 10+30 mesing = —
3832.39.400
polucilindar
% Cilindri asimetricni
Materijal izrade: mesing 3
30+35 Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc
30+40 35+35
30+45  35+40 o
30450 35+45 40+40 |
30+55 35+50 40+45 :
30+60 35+55 40+50 45+45 7, j\}_&
30+65 35+60 40+55 45+50 1853. A+B.400 T
30+70  35+65 40+60 45+55 50+50
30475  35+70  40+65 45+60 50+55 1764.A+B.400
30+80 35+75 40+70 45+65 50+60 55+55 10
30+85 35+80 40+75 45+70 50+65 55+60 ]
30490 35+85 40+80 45+75 50+70 55+65 60+60 | | ] -
L "
RO
A B
@ Cilindri - dugme
Materijal izrade: mesing A
1764.01.400 30+30 okruglo mesing Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc
1764.01.426 30+30 okruglo mat-nikl
1764.02.400 30+35 okruglo mesing
1764.02.426 30+35 okruglo mat-nikl
1766.01.400 30+30 ovalno mesing
1766.01.426 30+30 ovalno mat-nikl
1766.02.400 30+35 ovalno mesing
1766.02.426 30+35 ovalno mat-nikl
1764.30-40.400 30+40 okruglo mesing
1764.30-40.426 30+40 okruglo mat-nikl
1766.30-40.426 30+40 ovalno mat-nikl

MozZete racunati na nas.




CILINDRI I KATANCI @

> Cilindri kodirani

Materijal izrade: mesing
1951.60.400 30+30 mesing _
1951.60.426 30+30 mat-nikl \
1952.65.400 30+35 mesing oW =
1952.65.426 30+35 mat-nikl '9
1953.30-50.426|  30+50 mat-nikl s
1953.40-50.426|  40+50 | mat-nikl B
1953.30-60.426|  30+60 mat-nikl /
= Katanci = Katanci liveni
8771.35.400| 35 | 36 | 15 | 19 6 19 8707.35.314| 35 | 32 | 20 | 19 6 15
8871.45.400| 45 | 41 | 17 | 27 | 7 | 25 8707.45.314| 45 | 40 | 20 | 23 8 |21.5
8871.11.400, 45 | 41 17 | 27 7 50 8717.45.314| 45 | 40 | 20 | 23 8 50
8871.55.400, 55 | 41 20 | 32 9 31 8707.55.314| 55 | 50 | 26 | 26 | 10 |26.5

o . N Materijal izrade: CuZnSn h
Materijal izrade: mesing i . . o
. . . . Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc
Mogucnost izvedbe sistema na isti kljuc i . X
Mogucnost zavrsne obrade u bojama
2 Katanac sigurnosni sa Sipom > Katanac sigurnosni sa ¢eli¢nim oklopom

8874.70.400 Materijal izrade: mesing R

8875.70.106, 73 50
8875.90.106, 93 70

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
2




CILINDRI I KATANCI

@ Sistemi istog kljuca

1600.56.400 2
1600.57.400
1600.51.400
1600.52.400

W N |[=

10

1600.56.400

@@4 %@—) @@%

i
I

: @4

1600.57.400 1600.51.400 1600.52.400

@ Blanko kljuéevi

KLJUC “BANE” KLJUC “BANE” KODIRANI KLJUC "BANE PLUS" KLJUC "BANE" EXTRA
1792 1951 UNIVERZAL

e~—~J VAT
KLJUC "BANE” KLJUC "BANE” KLJUC "BANE” KLJUC ZA KATANAC
3768 4641 3703 8875.90.106

M)

MozZete racunati na nas.




CILINDRI I KATANCI

% Cilindri¢na bravica

2.5 14

3768.00.400
mesingana

32

M22x1
=5
|
|
N

3768.00.406 il , Q < : % >

niklovana 18

36.5 &
T 10
= 1 H%Z ==t —
A |y (B) | | @ (0 of
(T T (T 11~
¥ ¥ R
O O O
2 Bravice
4641.00.101 ‘ 3703.00.301
Stelujuca 3 za postansko sanduce
3399.00.301 | 8775.36.314
Za garazna vrata | Za oruzje
»9 |
[N | N
Mogucnost zavrsne obrade u bojama ‘ Mogucnost zavrsne obrade u bojama

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
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CILINDRI I KATANCI

> Sistemi zakljucavanja

MozZete racunati na nas.

U “BANE” specijalnim sistemima zakljucavanja
moguce je koristiti sledece cilindricne jedinice:

ecilindre

ecilindre sa dugmetom

epolucilindre

«cilindri¢ne uloske za prikivajucu bravu
ekatance

Da bi se obezbedile dodatne pogodnosti i
bezbednost, razvijeni su specijalni sistemi istog
kljuca koji omogucavaju kontrolu pristupa
samo autorizovanim korisnicima.

Sistem istog kljuca, osmisljen da zadovolji Vase
individualne zahteve, moze se obuhvatiti
projektom pri izgradnji novog objekta ili se
postepeno uvoditi u postojecu infrastrukturu
objekata, zamenom starih cilindri¢nih jedinica.

Sistem istog kljuca ima tendenciju rasta sa
sirenjem poslovanja. Nasa baza korisnickih
podataka omogucava da se duplikati kljuceva ili
dodatne cilindri¢ne jedinice lakse i preciznije
isporucuju, ali samo na zvanic¢an zahtev
korisnika, uz ¢uvanje svih podataka o
specijalnom narezivanju u najvecoj tajnosti.

SISTEM RAZLICITIH KLJUCEVA
engl. Keyed to Differ (KD)

| : m W I

Sa sistemom razli¢itih kljuceva, svaka
cilindricna jedinica moze se otvoriti samo
svojim individualnim klju¢em. Sve “BANE”
cilindricne jedinice se isporucuju sa razli¢itim
klju¢evima, osim ako se ne zahteva sistem
istog kljuca.

SISTEM ISTOG KLJUCA
engl. Keyed Alike System (KA)

S Y

y

Ovaj sistem omogucava da se vise cilindri¢nih
jedinica otkljucava istim klju¢em, a idealan je
za stambene zgrade, npr. za ulazna, zadnja ili
garazna vrata. Ne postoji ograni¢enje za broj
cilindri¢nih jedinica koje se mogu koristiti sa
istim klju¢em.

SISTEM MASTER KLJUCA

engl. Master Keyed System (MK)

Sistem master kljuca je sistem kod koga svaka
cilindricna jedinica ima svoj kljuc, koji ne
moze da otkljuca nijednu drugu u sistemu, ali
gde se svaka cilindri¢na jedinica u sistemu
moze otkljucati jednim master (glavnim)
kljucem.

SISTEM GLAVNOG MASTER KLJUCA

engl. Grand Master Keyed system (GMK)
Sistem glavnog master kljuca predstavlja
prosirenje MK sistema , gde su cilindricne
jedinice podeljene u dve ili vise grupa. Svaku
grupu otkljucava jedan master klju¢, a ceo
sistem otkljucava se jednim glavnim master
kljucem.

SISTEM ZAKLJUCAVANJA ZA STAMBENE
PROSTORIJE

engl. Maison Keyed System (MAIS)

Ovaj sistem se uglavnom koristi za apartmane,
stanove, poslovne zgrade, hotele i motele.
Svaki apartman, stan ili kancelarija ima svoj
kljuc koji ne otkljucava nijedan drugi
apartman, stan, hotelsku sobu ili kancelariju,
ali otkljucava zajednicka ulazna vrata,
zajednicke pomocne prostorije.

GRADEVINSKI SISTEM ZAKLJUCAVANJA

engl. Construction Keyed System (CK)

Ovaj sistem je pogodan kada je neophodno da
izvodaci radova imaju pristup objektu za
vreme izvodenja radova. Kada se radovi
zavrse, vlasnici objekta blokiraju dalji pristup
izvodacima radova, ubacivanjem posebnog
kljuca kojim se ponistava prethodna
kombinacija.

} Specijalni sistemi zakljucavanja

&
i e

SISTEM ZAKLJUCAVANJA SA VISE ELEMENATA PROFILA

engl. Multi-Element Profile Keying System (MEP)

Svaki klju¢ u ovom sistemu otkljucava svoju cilindri¢nu jedinicu. Cilindri¢ne
jedinice su grupisane u sistem master kljuca (MK); objedinjavanjem svih sistema
master kljuca dobija se sistem glavnog master klju¢a (GMK). Svaki pojedinacni
profil kljuca otkljucava dodeljenu cilindricnu jedinicu. Uklju¢ivanjem svih
elemenata u ovaj sistem dobice se jedinstveni glavni master profil koji moze da

otkljuca sve dodeljene pojedinacne kljucaonice.

®

i
@& €
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11




CILINDRI I KATANCI

4> Cilindri 1> Bravica za metalne ormane
1751.60.220 Extra 30+30 3768.19-16.306 @19,L16
1752.65.220 Extra 30+35 3768.19-20.306 @19,L20

Materijal izrade: X

- kuciste: legura aluminijuma
- valjak: mesing

2 Aluminijumski katanac

8872.32.400 32 mm
8872.38.400 38 mm EPHNE
8872.50.400 50 mm y

Materijal izrade: h

- kuciste: legura aluminijuma
- valjak: mesing

BANE KLJUC VAZE SIGURNOSTI
6




KVAKE | RUCICE

4> Garnitura “Drina”

L

1600.01.
1600.02. 0

1673.00 We =3 —

I

| |

" 5{

2 Garnitura “Evropa”

240
90 |
/© %F@
|

Reducir 1 kom.

| @18

08

BOJE:
& o
-
218 221

srebrna bronza

(0@

212 248 249
bela antracit bronza

1600.03. '8
1600.04. ©

pr———

|

D 1O

‘l‘l‘ | o owoo__)
{Il
"

N )
L

234
90

Reducir 1 kom.

[=e]
|| 218
08

BOJE:

(0@

212 248 249
bela antracit bronza

L5 1) T
k¥ ] )
| | ”‘ ©
40
4> Garnitura “Bane”
1600.05. o 30 BOJE:
1600.06. ”EEEL’
/ //:-'" 43 Reducir 1 kom. \2?1
fo bronza

MozZete racunati na nas.

216

218

08

122

(0@

212 248 249
bela antracit bronza




KVAKE | RUCICE @

> Garnitura “Modern”
1600.07. 11 BOJE:

1600.08. 0
Les -
e e

218 219 221
srebrna zlatna bronza

216

{ ] Reducir 1 kom.

> Garnitura “Gala” sa Stitom

1600.13. BOJE:
1600.14. ©
& [
— “— W
8 6 218 219 221
® o fo o ' srebrna zlatna bronza

@ | @
B
218 9 30

,) fj J - /\ ) 'c‘t_) % 3 08 oo = o
:g L %ﬂ 8&7
ﬁY: Reducir 1 kom.
D ) 2
bt L L 7]
Bt B J
1> Garnitura “Gala” sa rozetnom
1600.23. BOJE:
1600.24. Q

& o8

218 219 221
srebrna zlatna bronza

O O i < \@12; 9,30,
M %m © = EE;&
8 U L ] $ o == Reducir 1 kom.
IS R
' 117

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
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KVAKE | RUCICE

4> Garnitura “Tina” sa Stitom

L

1600.21. BOJE:
1600.22. ©
1600.73 e . 9 @
43 6 212 248 249
o ofo o 7 n bela antracit bronza
® 218 9,30, .
} j . Ji@an m ,} = 08 k'ﬁ'sgii
7 Reducir 1 kom.
) )
f 1 o) |
o) ol

42 Garnitura “Tina” sa rozetnom

1600.26. BOJE:

1600.27. 0

1600.75 e . 9 ©
212 248 249

)0

18

© %{ T

5

[7.918

08

67

AP
%ﬂ =3

Reducir 1 kom.

bela antracit bronza

[i=na =}
| I R T
1> Garnitura “Eva” sa stitom
1600.61. B BOJE:
1600.62.
1600.77. we .
43 6 219
5 3 (G 3 5 o F zlatna
i e1s 9. 30
) 3 DEEI! - og T 1%y
i = N W
3 L Reducir 1 kom 212 248 249
X ) ’ bela antracit bronza
. ® U 123

MozZete racunati na nas.



KVAKE | RUCICE

4> Garnitura “Eva” sa rozetnom

L

1600.63. &8
1600.64. O
1600.78. we

<00

{
N
67

0 ©
T AT -

7 218

BOJE:
& o
-
218 221

srebrna bronza

8 9 .30
oo‘H‘ o
50 E;j:
38 % 8 ] L . t
ot i Reducir 1 kom. 212 248 . 249
,! ,! ! ,!o bela antracit bronza
2 Garnitura “Maja” sa stitom
1600.65. [l BOJE:
1600.66.
1600.74. [We . 9@
s 6 212 248 249
5 55 7% bela antracit bronza

¢ /F

T @18

216

90

18

2 Garnitura “Maja” sa rozetnom

F ] Reducir 1 kom.

1600.67. '8
1600.68. 0
1600.76. we

7.5

18|

S
: 1, E*&;

- + -

55

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

Reducir 1 kom.

BOJE:

&

218
srebrna

(0@

212 248 249
bela antracit bronza
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KVAKE | RUCICE

%> Garnitura “Mara” sa Stitom

L

1600.81. 88
1600.82. '©
1600.86 wc

&

1 Garnitura “Mara” sa rozetnom

43 6
% | © i
@18
JITEE P g gl
;O 8 I
[o)]
=2 Reducir 1 kom.
n
| .
© U 120

BOJE:

. 9@

212 216 247
bela crna siva

e

248 249
antracit bronza

1600.87. & BOJE:
1600.88. O
1600.89 e . 9 &
e e 212 216 247
R 18 w ﬁ:‘ bela crna  siva
%\ /T: (318
o) /RN . %ﬁﬁo @® <
50 50 | —» ] 248 249
O @ 38 2 Reducir 1 kom antracit bronza
v g T = B ’
ol 1g 2
120
2 Garnitura “Vanda”
1600.91. &
1600.92. © BOJE:
1600.93. we
"‘——-«‘ 45 8. 126 L ‘ &
| | - 212 216 247
| “eL | } 1"“ % bela crna siva
\ - S
ons | @
\Ni L 718 9 30 . k
o | N B8 o 248 249
§§O } } sl ¢ %ﬂ — antracit bronza
| o) | |
| ‘ | S A= _ Reducir 1 kom.
| = o
\ } \ =
[
\._/\..:/ A I

MozZete racunati na nas.

20,

L
|

Vijak za $tit 4 kom.
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KVAKE | RUCICE @

2 Garnitura “kvaka-kugla”

1600.40. (O rucka “Evropa”

1600.41. 0 rucka “Bane”

b v~
G e
oo oo

218 219 221
srebrna zlatna bronza

BOJE:

8x8

]

-___-—.j \ & B
|
\

234

=

)

1600.40. = 1600.41.

35-50
9_ .30
gt
s

Reducir 1 kom.

1> Sigurnosna garnitura “kvaka-kugla”

1551.01. O rucka “Drina” BOJE:

-

M M 218 219 221
[ E— srebrna zlatna bronza
& < LT
f\» N
SPESSS NIt
— — o =
= J &
9 30
i
=) .
Reducir 1 kom. H
1551.01. = 1551.02. 52 7 42-60 15
2 Kvaka “Bane” sa produzenim Sipom {2 Sigurnosni stit
1182.85. 0 BOJE: 1501.90. Q0 BOJE:
& Qo - o | ! & - -
218 219 221 218 219 221
srebrna zlatna bronza srebrna zlatna bronza
@ [ M M
M5 85 8 ¢
L[t | 2
I m \\ 5 ! T %i }
[ o Sl o
s : A
9 .30

eo%: o: f% L

Reducir 1 kom.

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
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KVAKE | RUCICE

12 Garnitura za sanitarnu bravu

L

1683.00. BOJE:
1151.00. dugme za sanitarnu bravu
[
o= . W
' o 43 218 219 221
‘l ”u o fo o | y = srebrna zlatna bronza
| | N G
\ \’. 18 T
= v I 18
21162 : I e g et
| N2 7 H 5 L
= o Ltwcimkom.
;,ﬂ.- LALS... {Jl 6 gr
) 66 +f 122
- W? A
35
1151.00.
@ Garnitura “Drina”sa rozetnom PVC
1706.90. R BOJE:
1707.90. 0
. 9@
50 50 628 630 632
% e ] ﬁ bela  crna  braon
rines 9. .30,
oo W \ B o8 ‘H‘E;]::
38, & 8
00 sy m 7 Reducir 1 kom.
| - 133
2 Garnitura “Sava”sa Stitom PVC
1600.17. f BOJE:
1600.18. 0
. 99
628 630 632
T 33.5 6.3 bela crna  braon
105
e®) | I
18 S (
- o O 30
9 ‘ ‘D@818 %@
N2 | 8

*

MozZete racunati na nas.
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KVAKE | RUCICE

1 Garnitura “Sara”

L

1600.33. © BOJE:
1600.34. &
o ® &
= 210 226
& | & F antik Zuto saten nikl
e — 4l
B 9x9 -
8x8 X
* 130
& | @
N
1> Garnitura “Lena”
1600.35.210 © BOJE:
1600.36.210 '@
B &
- ¥ 210
%§:l antik Zuto
S ol g
E g = 9x9 « T )
ax8 || o (1,
* 120
o1é
%> Garnitura “Nina”
1600.37.226 © BOJA:
1600.38.226 1
| -y
20 226
@@:l saten nikl
| E
| ,
) oTg | §e
slals | 9x9 }J
SN 88 @
¢ 130
|
@}@

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
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KVAKE | RUCICE

12 Garnitura za metalna vrata “Brana”

L

1600.09. ‘U

BOJE:

&

218
srebrna

3108.16 o
{0 {0
‘ \ &
L Lo N 212 247
3109.48 - o bela siva
. 4}% \—‘\ Reducir 1 kom. @ o
(° |"° 2 \ ® . t
| 130 25 248 249
o \& antracit bronza
3110.48
1> Garnitura za metalna vrata “Dara”
1600.85. 0 BOJE:
| 5, 1 “ ‘ &'
TN QTFQ amli 22 216 247
- ; oo ® o < bela crna  siva
.I.R it ® e
| o (o ‘Y’K—B H , . 248 249
& 5 -+ antracit bronza
o) (o = N ]
. W . e
o) . S
125 P/ [T
2 Rukohvat (dugme) za metalna vrata
3125.00. BOJE:
@50
] . 9®
M €= 212 216 247
2> \ ! = S bela crna  siva
L et
o )
= — i @ <

antracit bronza

MozZete racunati na nas.
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KVAKE | RUCICE

12 Garnitura za metalna vrata “Mila”

L

1600.12. O BOJE:
r-i —— ) P
L |
e \ 0 o @ & “ «
| | — 218 219 221
R | ?\ | 3188 \f;/ . srebrna zlatna bronza
N | ; o
| 6% |
) - N &2
=4 ~ NS
2 O
= b N Y
5 & 25 L7
105
1= Garnitura za metalna vrata “kvaka-kugla”
1600.42. O BOJE:
(o))
5 0 &
] 5 P
: L e oS
218 219 221
a srebrna zlatna bronza
(o]
[o i
2 Sigurnosni Stit - rozetna Cetvrtasta
1521.00. © BOJE:
o 1T N s (D) L -
- AP Po9 | @ & &
. W | 75l | 3 218 219 221
il 52 52 srebrna zlatna bronza
\ o) i | I M
O o | A bDel |
S @
15| 7
52 52
12 Sigurnosni Stit - rozetna okrugla
1517.00.106
1517.00.107 55.00 55.00 55.00
17.30 17.30
o o aR oo B
T ) e |
3 h WY §
] LA gj
43.00] 8 43.00 | 8 | 43.00 |
Meduplocica - 2 kom Unutrasnja rozetna - 1 kom Spoljasnja rozetna - 1 kom  Vezni vijak
M5x90 DIN 965
-2 kom

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
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KVAKE | RUCICE

2 Garnitura “Alfa”

1701.90.116 ©
1702.90.116 83

BOJE:

116
crna

Profil Cetvrtke 1 kom.

> Garnitura “Beta”

1703.90.116 ' ©
1704.90.116 8

.

BOJE:

116
crna

Profil Cetvrtke 1 kom.
80
40 8
1
I N ool
Reduc1r1 kom @ Re%uc1r1 kom. "o
s e ==
wﬁ@ :]j B i
NN Aw
-1 @7 H‘“H=!' K\F;@
23 | B
e ol | ?{ AR e
M4 -
25
7* Navojna Caura|2 kom. Navojna Cayra 2 kom.
35 < 35 v
& QEL i g
| Vijak 2 kom. Vijak 2 k)m.
135
2 Garnitura “Gama”
1705.90.116 BOJE:
48
145 17.5
e L
|n. T
" A ] 116
1 crna
{ 20 36
=N
e - .
M36x1 "’T ._'_4:_'_.%
A5 Rozetna za cilindar 2 kom.
2m® Profil éetvrtke 1 kom.
S 80
s - —
[ 2]
[
%Er:é
M36x1 Vijak 4 kom. Reducir 1 kom. K]
9 30
o i I Y A
* tH
@ 40 e

MozZete racunati na nas.

Zastitna kapa 2 kom.

17



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

{2 Zatvarac prozora sa dvojnim Sipom

L

2257.00.

hod 21

132
o~———= 79
100
+ ﬁfﬁﬂ?‘
g
02

|
|

1= Rucica za prozor

BOJE:

& o8

218 219 221

srebrna zlatna bronza

< 08

212 216 247
bela crna siva

e

248 249
antracit bronza

2258.00.

75

7
i

LL

h
N}
73

12 Pogonska rucica

BOJE:

& o8

218 219 221

srebrna zlatna bronza

. 0 8&

212 216 247
bela crna siva

o e

248 249
antracit bronza

3870.13.316

37 62

38

110
17 17

170

13.5

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

BOJE:

808

212 216 247
bela crna siva

e

248 249
antracit bronza

18



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

2 Rucica za krovni prozor

2270.00.

12 Rucica za prozor - kraca

BOJE:

& o8

218 219 221
srebrna zlatna bronza

. 08

212 216 247
bela crna siva

e

248 249
antracit bronza

2271.34.

12 Rudica za prozor - duza

61

28

95

34

BOJE:

& o8

218 219 221
srebrna zlatna bronza

. 9 ®

212 216 247
bela crna siva

® e

248 249
antracit bronza

2272.34.

——

MozZete racunati na nas.

61

]

11

=

34

127.5

|

BOJE:

& o8

218 219 221
srebrna zlatna bronza

0@

212 216 247
bela crna siva

o e

248 249
antracit bronza

19



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE @

2 Spojnica “9” za vrata - ukopavajuca 2 Spojnica “7” za prozor - ukopavajuca

1415.00.100 @ 2401.72.100

2 Uvrtna spojnica
1426.03.101 @13 1426.05.101 @16

213 40

40

2 Spojnica za krilo %@ Sarka prolazna
1409.00.126

8614.16.101| 80 x50 @
8614.19.101) 95x55

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
20




PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

12 Spojnica za vrata 2 Preklopna spojnica
8604.05.101 | 25x 25 8606.35.101| 175 x 30
8604.06.101 | 30x 30 8606.40.101 | 200 x 33
8604.07.101 | 35x 35 8606.45.101 | 225 x 38
8604.08.101 | 40 x 40 A l 8606.50.101 | 250 x 40

8604.09.101 | 45 x 45 [
8604.10.101 | 50 x 50 : |
8604.12.101 | 60 x 60 g < | A |
8604.14.101 | 70 x 70 y 3 L - .

8604.16.101 | 80 x 80 | ol (kS . : 3 I] @
8604.18.101 | 90 x 90 ' - B

8604.20.101 | 100 x 100

2 Spojnica - klavir
8610.32.101 2 m/1 m cink-belo

12 Spojnice za merdevine % Sarka bravarska - obi¢na

8622.39.101 195
8622.45.101 225 3420.10.100 | 10 62
8622.51.101 255 3420.12.100 | 12 65
3420.14.100 | 14 70
3420.16.100 | 16 82
3420.18.100 | 18 100
3420.20.100 | 20 104
3420.22.100 | 22 106

MozZete racunati na nas.
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PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

> Rucka

8003.23.101

115

2 Kopca za sanduk

72 Rucka za sanduk

8026.00.101

32
D)
)

2 Nosac stuba grede - sa plocom

8004.25.101
8004.25.116

102

[ N
Mogucnost zavrsne obrade u bojama

12 Nosac stuba grede - za ankerisanje

8732.00.101

Stelujuci

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

8731.00.101

100

180

. stelujuci
- |02
2 Nosac stuba grede - sa plocom
8733.00.101
WO
g&e\\)\\)

22



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

12 Reza sigurnosna 12 Zasun sigurnosni
8117.00.101

8115.24.101| 120 60
8115.28.101 | 140 80
8115.32.101| 160 | 100

—
o | R
A ‘ 107
f I
2 Reza 2 Reza
8109.22.101 110 8110.20.101 | 100 x 60
8109.24.101 120 8110.24.101 | 120 x 80
8109.28.101 140 8110.28.101 | 140 x 100
8109.32.101 160 8110.32.101 | 160 x 120
35 A
L) ] ‘ : 1 @ a5 L
‘. =_— 2 P
‘9] C N B ST RS I
4 18
50 ‘ L1
12 USice za katanac 2 USice za katanac sigurnosne
8122.00.101 8133.45.101 8123.00.117

BOJE:

. 900

212 216 247 248
bela crna  siva antracit

MozZete racunati na nas.

23



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

12 Poluokretaljka - rajber 1> Poluokretaljka
8127.00.101

8128.22.101| 22 | 12 | 2.5
8128.50.101| 50 | 30
8128.60.101| 60 | 40
8128.70.101| 70 | 40

1> Dvokraka kukica 4> Rucica - livena
8814.00.101 4021.02.301

Mogucnost zavrsne obrade u bojama‘
2 Zasun liveni 12 Drzac Sipke tepiha - par
8502.13.301
8502.99.101  Sipka za tepih 1 m @ 12 mm
5215.12.301 | 60 40 20 20 8502.13.306

5215.15.301 | 75 55 20 35
5215.19.301 | 95 70 25 50

8502.99.106  Sipka za tepih 1 m @ 12 mm

50
o Li?i
bl L
7Y
&
@13

14 21 32

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
24




PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

2 Ugaoni okov za krevet 1> Makaze za bar
4113.00.101 4633.00.628 bele
4633.00.630 braon
-

37 >

. =
.

98
i\
2 Okov za bracni krevet 2 Zasun za namestaj
4115.00.101 4245.00.101
110
‘0.74_ )

2 Tocki¢ za namestaj liveni - levi/desni

12 Ugaoni okov za krevet
4114.00.101
130 4975.50.301| @50 | 60 | 27 | 12
| 6.2 4976.50.301| @60 | 68 | 27 | 12
’\.,.WJ ® o o Uw%\ = ::7 D
- =3 \

|
d

4975.03.300

caura za tockic
za namestaj

MozZete racunati na nas.



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

12 Preklopni zasun za drvena vrata

1255.01.101 | 200
1255.02.101 | 300

2 Preklopni zasun za metalna vrata
3255.00.101

250

{2 Sigurnosni zasun

8132.00.101 210
8134.00.101 140

.00. 310 _
8135.00.101 —

? 20x20

100
_
'LL\

310

140

210
100
F———— 3
40

s NI j ‘% j_,i,
? D 0 A O
i N o
8132.00.101 8134.00.101 I
| e
8135.00.101

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
26




PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

1 Hidrauli¢ni zatvarac za vrata “Bane”

36 45
«3» 25-45 .
“37 STOP90° | 25-45 SeeEE) CTop—cx
“yg 40-65 ljfj—‘_'_‘ 5 @ < -
' g © e e
“47 STOP 90° | 40-65 ? 1o > =G
[ J
“5” 60-85 kj‘
165 o
“57 STOP90° |  60-85 165

Zatvarac “3” i “3” STOP 90 °

66 45
iz =3 s
= -
4 2 EF ,%:l
® o718 J e o
@? = ~ ’;:4§\3\;//
<~ ==
188 68
206

1 Zatvarac “4” i “4” STOP 90 °

v .
" !
“\'.:, ( ..‘ - Zatvarac “5” i “5” STOP 90 °
1 Prihvatnici
1311.04.101  Prihvatnik vinkla ugaoni 1311.23.101 Prihvatnik ravni za bravu 6.5
‘ 189 ‘ 180 |

— E—

o L o [ NCYE ﬁEJ—— O o‘
44 33 LL _'_‘ 39 |

1311.16.101 Prihvatnik sa uvetom 3361.02.101 Prihvatnik za metalna vrata
‘ 235 ‘ 160
L | .
2 [_;=;===;J b < 2[ )
g 34
1311.21.101 Prihvatnik ravni za bravu 8 1311.80.107 Prihvatnik za alumin. vrata
190 | 34.3
s @] ] O 5 gEn; ENN (1 n
52 39 | 192

MozZete racunati na nas.
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PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

2 Garnitura za traktorske kabine

7342.00.317 Mogucnost zavrsne obrade u bojama

7022

1> Brava 1> Rucica za vrata
7336.00.101 leva 7020.00. sa cilindrom

7337.00.101 desna 7022.00.

Mogucnost zavrsne obrade u bojama

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
28



PROIZVODI SIROKE POTROSNJE

2 Garnitura za traktorske kabine
7351.00.632

desna vrata

200

=2 Kvaka za vrata
7326.00.632 L sa kljucem leva 7326.00.632 D sa dugmetom desna

’ 4

%> Brava traktorska i
7327.00.101 e
74

MozZete racunati na nas.




BRAVE

12 Magnetna brava

2 Necujna brava

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

30

1450.18.107 & L=90mm 1453.18.107 & L=90mm
1451.18.107 @ L=85mm 1454.18.107 Q@ L=85mm
18 18
1 0 1 v
= U b . Y
.»f ) n’@L
« T 1 &5 1 rog
- | - b 1
I 0 © W ° ] o~ ( © | ! o~
£ ~ ‘2 = | Q % g | « 2
I 0 1 ' i
. % _. | \ R} f % " le;‘
. i — il
prihvatnik 4l I ! prihvatnik af €
" 50 ) 50
76.3 76.3
12 Brava 6.5 2 Brava 6.5 pertlovana
1301.18 (B BOJE: 1541.18.101 |8
1302.18 @ Y é. 1542.18.101 0
101 104 1543.18.101 we
cink belo mesing
[/ 4
)
107
_ hromirana B
N g




BRAVE

4> Brava 6.5

L

1325.18.101 [0

za interfon
(sa polugom)

240

1> Brava 6.5

1321.18.101 '@

240

1324.18.101 e

240

1334.18.101 (0

sa valjkom

240

MozZete racunati na nas.

170

1332.18.101 [0

za klizna vrata

240

1344.21.101 0

sigurnosna

240
170

31



BRAVE

1> Brava 8

@ Klju€ za brave

7> Brava 8

L

1304.21.101 © 1306.21.101 83 (™ 1313.01.301

4> Brava 8

240

@ 1313.02.301
3 1313.03.301
(® 1313.04.301
® 1313.05.301
(® 1313.06.301

Pogled “A”

1371.21.101Q

sigurnosna

240

12 Sigurnosna brava

1351.21.101 |8 1354.21.101 we 1355.21.101 0

za interfon

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

32

(sa polugom)

240

1385.00.101 [0

za blindirana vrata

o
™

=

o &

275

o)
C
o /
I 60
105

e —

9

W

Calfem

90

193




BRAVE

12 Brava 2.5 - ¢eona ploca od

L

3340.25.301 3342.25.301 3344.25.301

sa valjkom sa jezickom za interfon

3349.25.301

za interfon
(sa polugom)

25 25 25
— . 7 ; i
B' - l :
'“! \_ ‘H
| .
12.5
12 Brava 2.5 - ¢eona ploca od
3340.00. % 3342.00 3344.00. BOJE:
sa valjkom ‘ sa jezickom @ sa polugom
218 221

210
210
210
170

srebrna  bronza

MozZete racunati na nas.
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BRAVE

12 Brava 2.5 - ¢eona ploca od

L

3340.22.101

sa valjkom

210

12 Brava 3.5 - ¢eona ploca od

3342.22.101

sa jezickom

| -

- )]
5 B

py

LI

22
N
sl ¢
D 1

210

i

2 | 125

3372.22.101

sa kljucem

210

22

L

i

i
@

3341.25.301

sa valjkom
25
| LT r
1)
I

210

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
34

3343.25.301

sa jezickom

210
170

3345.25.301

sa podizaem

- polugom

210

170




BRAVE

12 Brava 3.5 - ¢eona ploca od

L

3341.00.

sa valjkom

210

3343.00.
sa jezickom

210

12 Brava 3.5 - ¢eona ploca od

170

3345.00.
sa polugom

210

1> Brava za Al vrata

BOJE:
& &

218 221
srebrna  bronza

7> Brava za PVC vrata

3341.22.101
sa valjkom

210

MozZete racunati na nas.

170

3343.22.101

sa jezickom

210
€
[‘d

170

3345.85.107

214

3260.16.106

T
—
W
|
R,

214

85

35



BRAVE

12 Polubrava 2.5 - ¢eona ploca od

L

3350.25.301

sa valjkom

135

2 Polubrava 3.5 - ¢eona ploc¢a od

3352.25.301 3354.25.301

sa jezickom sa zasunom

135
*
a

135

3351.25.301

sa valjkom

135

1> Brava za metalna vrata

3353.25.301 3355.25.301

sa jezickom sa zasunom
25
O @
. 5 - .
I
1)
|
215
36.5

{2 Sigurnosna prikivajuca - ED brava

3331.00.101 [0

105

3332.00.101 [0

92
40

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
36



BRAVE @

12> Brava za protivpozarna vrata 1> Brave za klizne kapije

1380.00.101 [0 3348.35.106 (0 3338.35.106

sa krstastim kljucem

Ll 20
"%%% 1 1

o

&
o

160

}—m
@
160

) & Do

235
@
72
150

12 Brava za sefove (bankarske)

B 4653.00.101

MozZete racunati na nas.



BRAVE

12 Prikivajuca brava

8307.00.101
8307.00.116

100

30

o7

f

h\u
IN]

15.5

Mogucnost zavrsne obrade u

|
/ﬁi

ZN
M\

110
130

N
RN

8312.01.301
Kljué

() 8312.01.301
() 8312.02.301
(3 8312.07.301
() 8312.08.301
(%) 8312.09.301
(6) 8312.10.301

Pogled “A”

IR RN
oNeNoNoNoNG

95
12 Prikivajuca sigurnosna brava
1340.00.312 Mogucénost zavrsne obrade u
3726.01.406  cilindri¢ni ulozak
za prikivajucu bravu LEVA BRAVA
= A=A
DESNA BRAVA
- &

1> Bravica za klizna vrata

120

70

M0

Al
NV

70

11

0

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

38

1819.16.101

475 |

1820.16.101 O




OKOV ZA DRVENE PROZORE

2 Okretno-nagibni okov za prozore 1> Makaze za prozor
2457.00.101 garnitura @ 2421.00.101 Ceone
[ 2422.00.101 bocne
® - 51
[:-- L
2) BT
2457.30.101 1 eed™)
@ s J s
¥ ¢ g
2457.20.101 N1
-0 |
2457.10.101 @ o 1
g %
@ Q 18 18
© ceone bocne
2 Valjkasti prihvatnik 2 Usadni jezicak
2435.00.101
2425.20.101 20
2425.26.101 26 l/ :' 235
bl ] 4
] ﬂ| 7
S 1 8 4 ZE* i
I | | ‘ i |
U Yz
I =
e »
15 15
2 Nauglica - ravna 12 Nauglica - obla
8410.17.101 85 8411.19.101 95
8410.19.101 95 16 8411.20.101 100 16
s =
< |8 J e
o Q
I | O Q.
A W A

MozZete racunati na nas.



OKOV ZA DRVENE PROZORE

2 Okretno - nagibni okov

2455.01.101

Ugaoni prenosnik “A”

2455.02.101 Ugaoni prenosnik “B”
2455.03.101 Makaze “0”
2455.04.101 Makaze “1”
2455.05.101 Makaze “2”
2455.06.101 Makaze “3”
2455.07.101 Makaze “4”
2455.08.101 ZatvaraC “0”
2455.09.101 Zatvarac “1”
2455.10.101 ZatvaraC “2”
2455.11.101 Zatvarac “3”
2455.12.101 ZatvaraC “4”
2461.14.101 Zatvaraé “6”
2461.15.101 Zatvarac “7”
2455.18.101 Srednji zatvara¢ “0”
2455.19.101 Srednji zatvarac “1”
2455.20.101 Srednji zatvarac “2”

2455.23.301/10
2455.23.301/20

Donje leziste Stoka
Donje leziste krila

2455.27.301 L
2455.27.301 D

Gornje leziste

17 2455.31.301 Krilo spojnice

20 2455.33.301 Prihvatnik za naginjanje
22 2455.35.301 Prihvatnik

24 2455.36.301 Prihvatnik leptira

— =

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
40




OKOV ZA DRVENE PROZORE

12 Delovi okretno - nagibnog okova

= 2455.01.101 2455.02.101
Ugaoni prenosnik tip “A” Ugaoni prenosnik tip “B”

202.5
169

©)

2455.23.301/10 2455.23.301/20 2455.27.301 2455.31.301
Donje leziste Stoka Donje leziste krila Leziste spojnice Krilo spojnice
makaza makaza
15

- X
2455.33.301 2455.35.301 2455.36.301
Prihvatnik za naginjanje Prihvatnik obican Prihvatnik leptira

58

94

MozZete racunati na nas.
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OKOV ZA DRVENE PROZORE

L

12 Delovi okretno - nagibnog okova

2455.03.101 | Makaze “0” 280-500 2455.08.101 | Zatvarac “0” 430-680
2455.04.101 | Makaze “1” 500-800 2455.09.101 | Zatvarac¢ “1” 600-800
2455.05.101 | Makaze “2” 800-1050 2455.10.101 | Zatvarac “2” 800-1000
2455.06.101 | Makaze “3” 1050-1300 2455.11.101 | Zatvarac “3” | 1000-1250
2455.07.101 | Makaze “4” | 1300-1500 2455.12.101 | Zatvarac“4” | 1250-1500
2455.14.101 | Zatvarac “6” | 1850-2100
2455.15.101 | Zatvarac “7” | 2100-2350
Makaze -~ Zatvarac

12 Spojnica za prozorsko krilo “Unikum”
2427.10.301 T I »

12 Spojnica za prozorsko krilo “Merkur”
2428.10.301

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI
42




OKOV ZA DRVENE PROZORE

{2 Zatvarac za prozore i vrata

2482.01.101 400 290 2
2482.02.101 500 390 2
2482.03.101 | 600 490 2 []
2482.04.101 700 590 2 nin ©
2482.05.101| 800 | 690 2 Ej
2482.06.101 | 900 790 120 3 H 7]
2482.07.101| 1000 | 890 120 3 i ®
2482.08.101] 1100 | 990 | 120 3 i @]
2482.09.101 | 1200 | 1090 120 3 Al &
2482.10.101 1300 1190 120 3 L Ei
2482.11.101 1400 1290 120 3 BN
2482.12.101 1500 1390 120 3
2482.13.101| 1600 | 1490 | 120 3 mii ¥
2482.14.101 1800 1690 120 3
2482.15.101 | 2000 | 1890 | 120 3 8 o
’7 —
ign
~ 1 ) <
- osno rastojanje 15 mm / < »
- Ceona ploca (Sirina) 16 mm LEJ |||
- Sirina bravice zatvaraca 27.5 mm
- visina tuljka 8 mm
- hod tuljka 19 mm 15
- hod rucice 0° - 90°
- Sip 7 x 7 mm L &
- tuljci fiksirani uz pomoc plasti¢nih ¢epova il P
- osnovni polozaj tuljaka 30°
- podesavanje zaptivanja na tuljcima 0.7 mm Bl ©
Pri¢vrscivanje rucica je sa vijcima M5 x 35 ili M5 x 40 u zavisnosti EHE £y
od debljine preklopa, a Sabloni za busenje su 5.060.00 3 X @ 12 il L
ilisablon$.10.002X @12i@25 I ]
At E &
PRIMENA: % _—
- S| |
\—h\ P
N
2.2 2.8 16

MozZete racunati na nas.
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OKOV ZA DRVENE PROZORE

> Okov za grilje

®ili(e)

®®
@@

he

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI

44

5]

ORNCING) @ ili @

==
—_

=

@) <O

®)

[ S—)
e—

=

\\\\ﬁ-\\\\\\\

L

eR_A

i

200
® @

@
ﬂ: -
i
I
U I
I
@) I ®
@ ~ ﬁ% - . E |
D) : S = — %
11 @ @ @
1. 2690.10 Ugaona spojnica 130 Sipka zatvaraca
2. 2690.20 Osiguravajuca ugaona spojnica 130 2691.02 L710 mm
3. 2690.30 Srednja spojnica 130 2691.03 L1010 mm
4. 2697.10 Ugaona spojnica 150 2691.06 L 2010 mm
5 2697.20 Osiguravajuca ugaona spojnica 150 -
6. 2697.30 Srednja spojnica 150
7. 2690.40 Ugaonik
8. 2696.45 Pri¢vrséivac kapka za zid sa izolacijom % @
9. 2695.20 Pricvricivac kapka |
10. 2695.30 Pric¢vrséivac kapka
11. 2690.70 Drzac krila
12. 2691.20 Zatvarac, ravni bez Sipki I
13. 2691.30 Zatvarac, kosi bez Sipki &UT
14. 2691.22 Vodica Sipke .
15. 2691.02/03/06  Sipka zatvaraca Sipka preklopnog
16. 2692.10 Preklopni zatvarac, ravni bez Sipki zatvaraca
17. 2693.10 Preklopni zatvarac, kosi bez Sipki 2692.00
18. 2692.12 \iodma ) L 440 mm; L 740 mm;
19. 2692.00 Sipka preklopnog zatvararaca
20. 2690.75. Zadrzac (ravni) L 1040 mm; L 1240 mm;
21. 2690.74 Zadrzad (kosi) L 1940 mm; L 2015 mm
22. 2690.50 Vezna srednja spojnica
23. 2690.60 Vezna ugaona spojnica B Porucuje se na osnovu
24. 2696.65 Pri¢vrséivac kapka Zeljene dimenzije.
25. 2695.10 Pri¢vrscivac kapka za vrata
26. 2690.71 Zakacka
27. 2690.73 Prihvatna zakacka
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OKOV ZA DRVENE PROZORE

> Okov za grilje

Ugaona spojnica
2690.10
2697.10

Ugaona spojnica - osiguravajuca
2690.20
2697.20

M12

®6

107 \ ‘

Srednja spojnica
2690.30
2697.30

107 20

M12

Drzac krila
2690.70

27

n
e @
-
56

Vezna srednja spojnica
2690.50

T
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126

MozZete racunati na nas.

Ugaonik Pricvrsc¢ivac kapka -
2690.40 dugacki zavrtanj
20 2696.45

160

160

Zadrzac kosi
2690.75 2690.74

Zadrzac ravni

20

Vezna ugaona spojnica
2690.60
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PROFIL KOMPANIJE

Fabrika “BANE” se nalazi u Somboru, na severozapadu Srbije, u blizini granice sa Hrvatskom (25 km) i Madarskom (28km), u neposrednoj blizini
Koridora 10 (60km) i plovne reke Dunav. Ovakva izuzetno povoljna lokacija fabrici pruza prednosti za jednostavan i jeftin transport proizvoda.

Fabrika "Bane" iz Sombora osnovana je 1947. godine kao drzavno preduzece i za kratko vreme se afirmisala kao jedan od najznacajnijih
proizvodaca u ovoj grani industrije. Dugi niz godina MPI “Bane” bila je u samom vrhu proizvodnje okova, sa cak 2.500 zaposlenih.
Proizvodi “Bane” izvozili su se u Rusiju, Iran, Poljsku, Francusku, Nemacku.

1999-2007. godine MPI “Bane” postepeno gubi svoje mesto u industriji okova - usled loseg upravljanja, sankcija koje su uvedene nasoj zemlji,
opsteg stanja u drzavi, kompanija “Bane” je dovedena do finasijskog kraha i prakti¢nog prekida proizvodnje.

2008. godine preduzece je privatizovano - vecinski vlasnik sa u¢es¢em kapitala u iznosu od 59,97% postaje kompanija “Pro Galvano Mikrometal”.
,Pro Galvano“ pokrece proces restruktuiranja, Ciji je rezultat formiranje firme ,,Bane MPI“ d.o.o0.

2009. godine ,,Bane“ nastavlja da obavlja delatnost proizvodnje okova za vrata i prozore, a ,,Pro Galvano” distribuira proizvode fabrike ,,Bane“.

U procesu restruktuiranja i revitalizacije:

- izvrSena je centralizacija proizvodnih jedinica radi optimizacije proizvodnih procesa, sa tri geografske loakcije na jednu, u Somboru;

- unapreden je proces nabavke, funkcija logistike, modernizovani tehnoloski procesi;

- izdvojene su sluzbe nabavke, marketinga i prodaje, u posebne organizacione celine, radi efikasnije kontrole, smanjenja troskova, postizanja
vecih proizvodnih kapaciteta;

- poboljsana je trzisSna pozicija fabrike ,,Bane® - kroz razvoj novih proizvoda i prilagodavanje postojecih novim trzisnim trendovima, ,,Bane*
ponovo postaje prepoznatljiv brend na trzistu okova.

Fabrika “Bane” ima zaokruzen tehnoloski ciklus proizvodnje, koji se sastoji od sledecih celina:

1.PRIJEM | PRIPREMA MATERIJALA

« linija za slitovanje celi¢nog lima u trake

« isecanje i savijanje Celicnog lima na apkant presama
2. LIVNICA

« livenje delova proizvoda od zamka na automatskim masinama pod pritiskom
« gravitaciono livenje legura aluminijuma u kokilama

« automati za obradu Sipkastog materijala (¢elik,mesing,aluminijum)
3. MASINSKA PRIPREMA

« Stancovanje lima na presama raznih veli¢ina

« seCenje materijala

« busenje i razbusivanje

« oblikovanje materijala

« tackasto zavarivanje (punktovanje)

4. LIVNICA PLASTIKE

« livenje plasticnih delova i proizvoda

« linija za elektrostatsko farbanje

5. GLACARA

« linija za bubnjarenje celicnih delova

« linija za glacanje i poliranje

6. GALVANIZACIJA

« linija za cinkovanje u kadama

« cinkovanje u bubnjevima

« linija za eloksazu aluminijumskih legura na nosac¢ima
« linija za niklovanje, bruniranje, hromiranje na nosacima i bubnjevima
« postrojenje za preradu otpadnih voda

7. CILINDRI

« seCenje,busenje razbusivanje profila mesinga

« priprema delova za cilindre, katance, bravice

« izrada i narezivanje kljuceva

8. MONTAZA

» montaza svih proizvoda iz asortimana

» pakovanje

» vakumiranje proizvoda

9. ALATNICA

« izrada alata i pribora za proizvodnju

10. TEHNICKO ODRZAVANJE

« odrzavanje opreme i instalacija za proizvodnju

EN ISO 9001

AUSTRIA | Eeyjs0 14001

Fabrika "Bane"poseduje alate i maSine za proizvodnju sledeéih grupa okova: CERTIFIED

TUV AUS TR MidH

- Brave za drvena i metalna vrata po JUS, DIN, GOST, ISO i francuskim standardima
- Cilindri - ulosci, katanci, cilindri¢ne bravice, standardne i u sistemu istog kljuca

- Kvake, stitovi, rucice za prozore

- Namestajni okov

- Okretno-nagibni okov za drvene i PVC prozore i vrata, boc¢ni zatvaraci

- Brodski okov

- Roba siroke potrosnje

BANE KLJUC VASE SIGURNOSTI




COMPANY PROFILE 7=

BANE factory is located in the town of Sombor, northwest Serbia, close to the border with Croatia (25 km) and Hungary (28km), in the vicinity of
Corridor 10 (60km) and navigable river Danube. It's favourable geographical location provides advantage of easy and cheap transportation of

goods.

BANE factory was founded in 1947 as a state-owned company and in a short time established itself as one of the top manufacturers in the

industry.

For years BANE was at the forefront of hardware production, with over 2.500 employees. BANE products were exported to Russia, Iran, Poland,

France and Germany.

1999-2007 BANE gradually loses its place on the market due to mismanagement, the turbulent political situation in the country, trade sanctions
and export ban against Serbia etc. BANE was eventually brought to financial ruin and suspension of production.

2008 The company was privatized. PRO GALVANO MIKROMETAL becomes the majority shareholder with 59,97% of shares.

PRO GALVANO started the process of restructuring by opening new legal entity BANE MPI d.o.o. BANE continues to produce hardware for doors

and windows while PRO GALVANO distributes the end products.

The process of restructuring and revitalisation has achieved the following:

« centralisation of production units in order to optimise production processes - previously in three geographical locations, now located in

Sombor;

« the procurement and logistics have been improved, technological processes modernised;
» departments of procurement and marketing and sales were separated in order to achieve efficiency control, reduce costs, achieve greater

production capacity;

* BANE market share has increased through development of new products and adapting to new market trends. BANE has become a

recognisable brand to it's target market.

Stages of technological process:

1. PREPARATION OF THE MATERIAL FOR PRODUCTION PROCESS
« Slitting steel rolls

« Cutting, folding, profiling, shearing, ducting and forming

2. DIE CASTING

« Die casting on hot chamber pressure machines from aluminum
alloys - ZnAl

« Gravity casting from aluminum alloys silumin and eloxal

« Procesing bar from steel , brass and aluminium

3. MACHINE PROCESSING

« Cutting

« Folding

» Shearing

« Drilling

 Ducting and forming

« Welding

4. PLASTIC INJECTION

« Plastic injection molding machines

» Powder coating department

5. POLISHING DEPARTMENT

e Line for polishing in drums

TUV EN ISO 9001

AUSTRIA  |enjso 14001

CERTIFIED
UST MB

MozZete racunati na nas.

6. SURFACE TREATMENT DEPARTMENT

« Line for zinc electroplating in baths

« Line for zinc electroplating in drums

« Line for anodizing of aluminum parts

« Line for nickel plating, crhrome plating on baths and drums
» Wastewater treatment facility

7. CYLINDERS PRODUCTION DEPARTMENT

 Cutting and drilling of brass profiles

 Preparation of various parts for cylinders, padlocks, locks
« Key blanks production

8. ASSEMBLY DEPARTMENT

« Assembly line for all our products

» Packing

« Skin packing

9. TOOL SHOP

» Repairing and making new tools and moulds

10. TECHNICAL MAINTENANCE

« Maintaining and repairing of production equipment

PRODUCT RANGE

- Locks for wooden/steel doors by JUS, DIN, Gost, ISO and French
standards

- Padlocks and cylinders - standard and master key systems

- Handles for doors and windows, rosettes and plates

- Furniture fittings

- Tilt and turn fittings for wooden and PVC doors/windows

- Yacht/ship hardware and

- Consumer goods

BENEFITS FOR POTENTIAL INVESTORS

- Excellent geographical location.

- Easily available skilled, inexpensive workforce

- Cheap energy prices

- Incentives for foreign investors: state subsidies for newly hired
employees, introducing new laws to reduce tax contribution and profit
tax

- The duty-free export of products from Serbia in the following
countries: The Europion Union countries, Russion Federation, Belarus,
Kazakhstan, The EFTA states (Netherlands, Liechtenstein, Iceland and
Switzerland) , The CEFTA countries (Albania, Bosnia and Herzegovina,
Croatia, Republic of Macedonia, Moldova, Montenegro), Turkey




O KOMMAHUN ==

3aBoa "BAHE" r. CoM60p, pacno/ioxeH Ha ceBepo-3anage Cepbum, He JaneKo oT rpaHuubl ¢ XopBaTtuen (25km) 1 BeHrpuert (28km) 1 oT Kopuaopa
10 (60KM) M CyZOXOAHOM pekn AyHai . [laHHoe Ype3BblvaiHO BbIrOJHOE PacrosioKeHWe AaeT 3aBoAy NPenMyLLECTBO HECIOXKHOM M HEJOPOroM
TPaHCMOPTUPOBKM.

3aBog "BAHE" r. Combop, 6bln1 ocHOBaH B 1947 rozly Kak rocyjapCcTBeHHOe NpeanpuaTUeE U B TEYEHME KOPOTKOro Nepuoja BpeMeHM
3apEeKOMEH/10Bas Ce6A KaK OIMH M3 CaMbIX BaXKHbIX NPOM3BOAMTE/IEN B 3TOM OTPAC/IM NMPOMbILLIZIEHHOCTU. B TeueHne MHorux niet, MM "BAHE"
3aHMMaJsl MO3ULMIO B TOMEe NPeAnpUATMI B 061aCTH BbinycKa dypHUTYPBI (C Aaxe 2500 coTpyaHukos). Mpoaykuma "BAHE" akcnopT1poBanamch B
Poccuio, UpaH, Monbuy, ®paHumio 1 Fepmanmio.

C 1999 no 2007 roa, MMK "BAHE" nocTeneHHO TepsieT CBOE MECTO B OTPac/iM (ypHUTYPbI - 13-3a MJI0XOr0 YrpaB/ieHMs, CAaHKLUMIM BBEAEHbIX Hallen
CTpaHe M 06Liel o6cTaHoBKe B cTpaHe. Komnanua "BAHE" goBogutca 4o hMHAHCOBOro Kpaxa M NMpakTMYECKOoro nepepbisa NpoM3BOACTBa.

B 2008 rogy, KomMnaHuaA 6biaa NpMBaTU3MPOBaHa - BAaAe/IbLIEM KOHTPO/IbHOrO MakeTa akumi C yYacTMem KanuTtasa B pasmepe 59,97% cTaHoBuTCS
KkomnaHua " Pro Galvano Mikrometal".

"Pro Galvano" HauMHaeT Mnpouecc pecTpyKTypm3aumm, B pesyibTate Kotopon opmupyetca npeanpuatie 000 "BAHE MMN".

B 2009 roay "BAHE" npoao/ixKaeT oCyLecTBAAT CBO AEATE/IbHOCTb NPOM3BOACTBA OKOHHOM M ABEpHOM YpHUTYPbI, MoKa “Pro Galvano”
3aHMMaeTCcsa AUCTpuboLmeln NpoayKumm 3aBoga "bBAHE".

B npouecce pecTpyKTyp13aumm 1 peBuTanm3aLmm:

* C Lie/1blo ONTMMMU3aLMKM NPOM3BOACTBEHHbIX NPOLECCOB, BbINOJIHEHA LeHTPa/In3aLmMaA NPOM3BOACTBEHHBIX €AMHML, C TPEX Ha OAHY JIOKaLMIO,

B ropoge Combop.

o YIyyLIEHHbI MPOLECChbl CHABXAEHMA M IOTUCTUKM, MOAEPHM3UPOBAHbI TEXHOIOrMYECKME NPOLECChI;

 BblgeneHbl cy6bl CHaGXAeHMA, MapKeTMHra 1 NpoAa, B OTAE/IHble OpraHM3auMOHHbIE eAMHMLbI, C Lesblo 601ee 3(heKTMBHOMO KOHTPOAA,
COKpALLEeHMA pacxofoB, U JOCTMNKEHMS 6O/IbLUMX NPOM3BOACTBEHHBIX EMKOCTEMN.

» Pa3BMTMEM HOBbIX NPOAYKTOB M NMPUCNOCOBIEHNEM CYLLECTBYIOLWMX NMPOAYKTOB K HOBbIM PbIHOYHBIPM TEHAEHLUMAM YyylleHasa pbiIHOYHasA
nosmuma 3aesoga "bBAHE".
"BAHE" BHOBb CTaHOBWTCSA y3HaBaeMblM 6PEHAOM Ha pbiHKE (PYyPHUTYPbI.

3aBoa "BAHE" - ocyLLecTBAsET BECb TEXHOIOMMYECKMM LMK/ NMPOM3BOACTBA, KOTOPbIM COCTOMUT M3 CAEAYIOLMX eAUHML:

1. MPUEM U NOATOTOBKA MATEPUANA 6. LLEX TAZIbBAHU3ALUU

o JINHUA ANA pe3KM CTaslbHbIX PYJIOHOB B M0JI0CaX o JIUHWA ropsYero LUMHKOBaHUA B BaHHaX

« Pe3Ka U crmbaHue CTasibHbIX IMCTax Ha r’MBOYHOM npecce « [opsiyee UMHKOBaHMe B GapabaHax

2. UEX 1UTbA  JIMHMA aHOAMPOBaHUA allOMUHUEBDBIX CMJ1IABOB HA HOCUTENAX

o JIUTbe M3 U3 3aMKa NoZ AaB/IEHUMEM HA aBTOMaTMUYECKMX o JIMHNA HUKENMPOBAHUA U XPOMMPOBAHUA Ha HOCUTENAX U B
yCTpOMCTBAXx, 6apabaHax

» [paBUTaLMOHHOE NTbE aJIIOMMHMEBBIX CMJIABOB B Npecc-(opmax o OuMCTKa CTOYHbIX BOJ,

aBTOMAaTMYECKME YCTPOMCTBA 15 06PabOTKM CTEPKHEN M3 CTasM, 7. LEX NO NnPOU3BOACTBY LUMNHAPOB

NaTYHWU U aNtOMUHUA « Peska, cBepsieHMe 1 pacToyKa npobuien 13 natyHu

3. MALLMHHAA OBPABOTKA « MoaroToBKa YacTen A8 UMAMHAPOB, HABECTHBIX 3aMKOB M 3aMKOB
e LUTAMMOBKA JIMCTOBOIO MeTaslfla Ha Npeccax pas/IMyHbIX pa3smMepoB  M3roToB/IeHME U Hape3Ka Kiouen

« Pe3ka matepuana 8. CEOPOYHO- MOHTAXHbIM LLEX

» CBepaieHWe U pacToyka « C60p BCEM NPOAYKLM M3 aCCOPTMMEHTA

+ O6paboTka Matepmana » YnakoBKa

» ToyeyHasa cBapKa » BakyymmpoBaHHME MpoAyKLMM

4, UEX IUTbA NJIACTMACC 9. UHCTPYMEHTA/IbHbINM LIEX

o JIUTbe NIACTMACCOBbIX YacTeN U U3LEeNUM e BblpaboTKa MHCTPYMEHTOB M 060pyA0BaHUsA A/ NPOM3BOACTBA

o JIUHUSA 3IEKTPOCTATUUYECKOM OKPACKM 10. TEXHUYECKOE OBCJ/IY*XUBAHUE

5. MOJIMPOBOYHbIN LLEX * 06CNyKMBaHWE 060PYA0BaHMUA U MHCTANNALMI ANS NPOM3BOACTBA

e JIuHnA ana NOJIMPOBKM B XKeNe3HbIX 6apa6aHax
o JIMHWA ANA NOSIMPOBKM

3aBog "BAHE" pacrnonaraeT MHCTpYMEHTaMM 1 YCTPOMCTBaMM ANs
NPO3MBOACTBA CEAYIOLMX TPyNn PYyPHUTYPbI:

- 3aMKM ANS LePEBSHHBIX M METAIZIMYECKMUX ABepen cornacHo JUS,
DIN, GOST, ISO 1 dpaHLyCK1M CTaHZapTam

- UnnunHAapsl, HaBeCHble 3aMKM, LUIMHAPUYECKME 3aMKM,
CTaHAapTHbIE M MO CUCTEME OAHOrO K/toYa

- PyuYKM, NAEHKM, OKOHHbIE PYYKM

- Me6enbHA pypHUTYpa

- MOBOPOTHO - HaKJ/IOHHbIX NMPUGOP ANA AEPEBAHHBIX U NJIACTUKOBBIX
OKOH U ABepel, GOKOBbIE 3arnopbl

- ®ypHMTYpa Ans Kopabnewn

- ToBap HapoZHOro noTpebaeHms
EN ISO 9001

AUSTRIA | ENiso 14001

CERTIFIED
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DISTRIBUTER

BANE SOMBOR | MADE IN SERBIA

BANE MPI

Staparski put bb, 25000 Sombor, Srbija
E-mail: info@bane.rs

www.bane.rs

PRO GALVANO

Marka Nikolica 9, 11000 Beograd, Srbija
Tel/Fax: +381 (0)11 316 0 216

E-mail: kontakt@progalvano.com

Fotografije proizvoda u katalogu su simboli¢ne i imaju za cilj da prikazu trenutni izgled proizvoda.
BANE neprestano radi na unapredenju svojih proizvoda, te su njihov izgled i tehnicke specifikacije
podlozni promenama.

BANE nije odgovoran za Stamparske greske i unapred se izvinjavamo zbog njih.

Najnovije informacije o proizvodima mozete naci na www.bane.rs

Copyright © 2020 BANE DOO Sombor | Sva prava zadrzana.
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